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- GOLDEN LADY S*p.A. 
a JESI (AN) 

Un ces^o telescopico per contenere ar1;icoli tessili du- 
rante le fasi comprese nel procedimento di tintura 

DESCRIZIONE 

Campo tecnico 

La presente invenzlone riguarda un cesto per ef- 
fettuare in macchina tinture di articoli che normalmen- 
te vengono tinti con armadi a cassetti di altro tipo e 
che richiedono procedure piu onerose in termini di tem- 
po. 

State della tecnica 

Attualmente il procedimento di tintura di articoli 
awiene sostanzialmente utilizzando due tipi di appara- 
ti secondo le caratteristiche dell ' articolo grezzo e 
delle caratteristiche volute sul prodotto finite. 

Il procedimento di tintura comprende una prima fa- 
se di bagno con acgua degli articoli in lavorazione, 
una seconda fase di tintura vera e propria durante la 
quale gli articoli vengono immersi in un bagno di tin- 
ta, una terza fase di centrif ugazione per favorire 
1 ' allontanamento del liquido di tintura in eccesso ed 
una fase di asciugatura. 

Generalmente, detto procedimento di tintura awie- 
ne utilizzando grandi cesti all 'interne dei quali ven- 
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gono cunmassati gli articoli da tingere^ i quali subi- 
scono tutte" le fasi legate al processo di tintura 
all 'interne del cesti. Alcuni particolari articoli, ad 
esempio articoli di calzetteria in microfibra ed arti- 
5 coli prestirati, richiedono un trattamento diverse. In 
particolare, gli articoli in microfibra non possono es- 
sere lavorati nei normali cesti perch6 potrebbero pre- 
sentare una cattiva dif fusione, del colore dovuta ad una 
distribuzione del materiale all'interno del cesto tale 

10 per cui il liquido di tintura non riesce a raggiungere 
tutto il contenuto e durante la circolazione del bagno 
di tintura tale cattiva distribuzione puo essere aggra- 
vata dall'ammassarsi degli articoli solo in alcune zone 
del cesto provocando la formazione di pieghe e conse- 

15 guenti problemi di bastonature. 

Per motivi diversi anche gli articoli prestirati 
non possono essere posti nei cesti per essere sottopo- 
sti al procedimento di tintura. Infatti, tali articoli 
perderebbero la piegatura se ammassati all'interno del 

20 cesto durante le fasi del processo di tintura. 

Per gli articoli da tingere che non possono essere 
ammassati all'interno dei tradizionali cesti per la 
tintura d prevista la sistemazione in armadi dotati di 
cassetti all'interno dei quali tali articoli vengono 

25 ordinati in modo da assicurare la corretta ed omogenea 
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bagnatura da parte del liquido di tintura nel caso de- 
gli articoliT in microfibrar ed il mantenimento della 
piega nel caso di ar-ticoli prestirati. 

At-bualmente , pero, tali armadi non sono idonei a 
5 percorrere tutte le fasi del procedimento di tintura. 
Infatti^ gli articoli vengono posti all'interno di det- 
ti armadi per essere sottoposti alia prima fase di ba- 
gnatura ed alia seconda fase di tintura vera e propria. 
Dopo tali fasi gli articoli devono essere trasferiti 

10 manualmente da un operatore dall'armadio a cassetti ad 
un cesto apposite atto a contenerli per essere sottopo- 
sti alia fase di centrif ugazione ed eliminare gli ec- 
cessi di tintura dalle fibre. 

Tale necessario trasf erimento comporta procedimen- 

15 ti di manipolazione ulteriori e tempi aggiuntivi nel 
processo complessivo, con conseguente aggravio di costi 
e rischio di danneggiamenti degli articoli. 
Scopi e sommario dell ^ invenzione 

Scopo della presente invenzione h la realizza- 

20 zione di un cesto atto a contenere articoli da tingere 
ed adatto a percorrere tutte le fasi di cui il procedi- 
mento di tintura si compone, eliminando la necessita di 
effettuare qualsiasi trasf erimento ad altri contenitori 
degli articoli in lavorazione, 

25 Piu in particolare, scopo della presente invenzio- 
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ne e la realizzazione di un cesto per I'accoglimento di 
articoli destinati alia tintura che non possono essere 
cunmassati nel cesti tradizionali,. ma che devono essere 
sistemati in modo ordinate e secondo una disposizione 
5 tale da permettere I'ef fettuazione della tintura in mo- 
do corretto e completo. 

Questo e ulteriori scopi e vantaggi, che appari- 
ranno chiari agli esperti del ramo dalla lettura del 
testo che segue, sono ottenuti con un cesto comprenden- 

10 te piani orizzontali concentric! e sovrapposti; detti 
piani costituiscono una struttura allungabile essendo i 
piani contigui tra di loro vincolati mediante elementi 
a cerniera estensibili. L'accesso a detti piani e rego- 
lato dalla presenza di elementi a sponda verticale 

15 chiudibili a battuta. II cesto secondo I'invenzione puo 
assumere guindi una posizione aperta - in questo caso 
le sponde sono distanziate - per permettere ad operato- 
ri I'accesso ai piani sovrapposti, ed una posizione 
chiusa - con sponde chiuse ed a battuta tra loro - per 

20 effettuare il trattamento degli articoli contenuti e/o 
il sollevamento e/o lo spostamento e/o il trasporto del 
cesto stesso. 

II cesto puo comprendere fermi di bloccaggio per 
impedire 1 ' allungamento della struttura e per mantenereif^^**^Vf>'^/^ 

25 un assetto chxuso. Alternativamente, e pref eribilmentfeyf 
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pud essere prevista una struttura rigida vincolata ad 
una porzione" della struttura allungabile e che costi- 
tuisce un sostegno per il cesto in assetto chluso. In 
guesto modo non ^ necessario eseguire alcuna operazione 
5 sul cesto per consentirne il sollevamento ed il tra- 
sporto. E' infatti sufficiente agganciare un organo di 
sollevcunento alternativamente alia struttura allungabi- 
le od alia struttura rigida. Nel primo caso si otterrS 
I'allungamento della struttura allungabile, il distan- 
10 ziamento dei piani e quindi si otterra I'accesso ai 
piani stessi per il carico e lo scarico. Nel secondo 
caso, si otterrcL il sollevamento dell'intero cesto con 
i piani nella posizione di massimo accosteunento od im- 
paccamento. 

15 Secondo una preferita forma di realizzazione del 

cesto secondo I'invenzione, esso comprende una struttu- 
ra rigida a cilindro cavo circondato da piani orizzon- 
tali di rete a forma di dischi, concentrici al cilindro 
cavo e tra loro sovrapposti, estendentisi tra sponde 

2 0 verticali interne e sponde verticali esterne. Detti 
piani comprendono anche sostegni inferiori per le reti 
disposti radialmente tra le sponde interne e le sponde 
esterne ed elementi lineari superiori anche essi ra- 
dialmente disposti tra le sponde interne ed esterne. 

25 Tra un piano ed i piani attigui sono previste cerniere 
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articolate che permettono a detti piani di allontanarsi 
I'uno dagli^altri in corrispondenza di una apertura 
delle dette cerniere articolate. Le sponde verticali di 
ciascun piano sono di dimensioni tali da cingere la su- 
5 perficie esterna del detto cilindro e da consentire uno 
scorrimento su tale superficie ed essendo la sponda 
verticale interna del disco disposto piCi in basso vin- 
colata alia porzione inferiore del cilindro cavo* 

Le cerniere articolate possono comprendere due e- 

10 lementi lineari o due coppie di elementi lineari dispo- 
sti parallelamente e incernierate I'una all'altra in 
corrispondenza di una estremita, essendo le estremita 
libere incernierate a sostegni solidali a due piani 
contigui verticalmente . 

15 Secondo una diversa forma di realizzazione del ce- 

sto secondo 1 ' invenzione, 1 ' articolazione tra 
I'elemento di vincolo tra due piani contigui pud essere 
prevista con un unico elemento lineare incernierate ad 
una estremita al piano superiore e vincolato in modo 

2 0 scorrevole al piano inferiore mediante un accoppiamento 
perno-f essura. I due esempi sopra riportati di vincolo 
tra due piani possono essere realizzati anche coinvol- 
gendo piani non contigui e garantendo comunque la pos- 
sibilita di allontanamento tra i piani e il conseguente 

25 accesso ai piani stessi. 
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II cesto secondo I'invenzione pud assumere una po- 
sizione chiusa ed una posizione aperta. In posizione 
chiusa le sponde vertical! contigue corrispondenti sono 
a battuta e non si ha accesso agli articoli disposti 
5 sui piani a rete. Nella posizione aperta invece i piani 
sono verticalmente distanziati ed 6 possibile accedere 
ai piani di rete per la manipolazione degli articoli ed 
in specie per caricare articoli da tingere o scaricare 
articoli gia tinti, Una maniglia per I'attacco di mezzi 

10 di sollevamento e prevista in corrispondenza del piano 
piu alto; i mezzi di sollevamento innalzando il piano 
piu alto mediante la maniglia provocano la progressiva 
apertura delle cerniere articolate ed il conseguente 
progressive allontanamento dei piani; owiamente abbas- 

15 sando di nuovo il piano piu alto, il cesto torna nella 
posizione chiusa • Una seconda maniglia e prevista in 
corrispondenza della porzione superiore del cilindro 
cavo/ attaccando i mezzi di sollevamento a tale seconda 
maniglia si ottiene il sollevamento del cestino in po- 

20 sizione chiusa, non essendo in alcun modo provocate 
1 ' allontaneimento reciproco dei piani. 

Deve essere chiaro che la forma del cesto secondo 
I'invenzione e di preferenza cilindrica per poter uti- 
lizzare i dispositivi esistenti per la bagnatura e/o 

25 tintura e/o centrif ugazione e tutti i dispositivi con- 
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nessi con il trattcunento degli articoli nelle fasi pre- 
cedent! e/o Successive al procedimento di tintura. Pe- 
raltro sono possibili altre forme per la realizzazione 
del cesto compatibili con eventual! diverse esigenze. 
5 Ulterior! vantagglose caratterlstlche e forme d! 

attuazlone dell ' !nvenz!one sono Indicate nelle allegate 
r!vend!caz!on! • 
Breve descrizione del disegni 

II trovato verra megllo compreso seguendo la de- 
10 scrlzlone e 1' unite dlsegno^ !1 quale mostra una pratl- 
ca esempllf Icazlone non l!m!tat!va del trovato stesso. 
La 

Fig. 1 mostra una vista frontale del cesto secondo 
I'lnvenzlone In assetto chluso; la 
15 Fig. 2 mostra una vista frontale del cesto secondo 

I'invenzione in assetto aperto; la 

Fig. 3 mostra 1 ' ingrandimento della cerniera di 
vincolo del ripiani in assetto aperto secondo il detta- 
glio III di Fig. 2 ; la 
2 0 Fig. 4 mostra una vista frontale della cerniera di 

Fig. 3 secondo la linea IV-IV; la 

Fig. 5 mostra una vista laterale in dettaglio del- 
la cerniera di Fig. 3 in assetto aperto; la 

Fig. 6 mostra una vista frontale della cerniera di 
25 Fig. 5 secondo la linea VI -VI; la 
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Fig. 7 mostra una vista laterale in dettaglio di 
un ulteriore" esempio delle cerniere di vincolo dei ri- 
piani in assetto aperto; la 

Fig. 8 mostra una vista frontale in dettaglio di 
5 un ulteriore esempio delle cerniere di vincolo dei ri- 
piani in assetto aperto; la 

Fig. 9 mostra una vista in pianta del cesto secon- 
do I'invenzione; la 

Fig. 10 mostra una vista in prospettiva di una di- 
10 versa forma di realizzazione del cesto secondo 
I'invenzione in assetto chiuso; la 

Fig. 11 mostra una vista in prospettiva del cesto 
di Fig. 10 in assetto aperto; la 

Fig. 12 mostra una vista in prospettiva di una ul- 
15 teriore forma di realizzazione del cesto secondo 
I'invenzione in assetto chiuso; e la 

Fig. 13 mostra una vista in prospettiva del cesto 
di Fig. 12 in assetto aperto. 

Descrizione dettaqliata delle forme di attuazione pre- 
20 ferite dell ' invenzione 

Con riferimento iniziale alle Figg. 1 e 2^ il ce- 
sto secondo I'invenzione - genericamente indicate con 1 
- comprende un cilindro cavo 3 ad asse verticale, una 
pluralita di piani di rete orizzontali 5, 7, 9, 11^ 13 
25 a forma di disco estendentesi tra una sponda verticale 

10 
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5A, IK, 9K, llA, 13A in corrispondenza della circonfe- 
renza interna ed una sponda verticale 5B, 7B, 9B, IIB, 
13B in corrispondenza della circonf erenza esterna. I 
piani sono vincolati e sorretti tra le rispettive spon- 
5 de da sostegni lineari 5C^ IC, 9C, IIC, 13C disposti 
radialmente ed angolarmente distanziati I'un I'altro, 
ad esempio di circa 30**, tra le due sponde ed al disot- 
to dei piani. 

I piani 5, 1, 9, 11, 13 sono concentrici con il 

10 cilindro cavo 3 e tra loro sovrapposti e vincolati me- 
diante cerniere articolate 21 in modo da poter essere 
allontanati I'uno dall'altro in direzione assiale. La 
sponda verticale interna 5A, 7A, 9A, llA, 13A di cia- 
scuno dei detti piani 5, 1, 9, 11, 13 ^ di dimensioni 

15 tali da cingere esternamente il cilindro cavo 3 e da 
permetterne lo scorrimento lungo detta superficie e- 
sterna del cilindro 3 stesso. 

Oltre ai sostegni lineari inferiori 5C, IC, 9C, 
lie, 13C radialmente disposti per il vincolo alle spon- 

20 de, ciascun piano 5, 7, 9, 11, 13 e dotato di quattro 
elementi lineari 5D, 7D, 9D, IID, 13D, anch'essi dispo- 
sti radialmente ma angolarmente distanziati I'un 
I'altro di circa 90** per I'ancoraggio mediante dette 
cerniere articolate 21 di vincolo con il piano sovra- 

25 St ante. Dette cerniere {Figg. 3-6) comprendono quat- 

11 
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tro componenti linear! 21A 2 IB 21C 2 ID parallelamente 
associati a ^ue a due ed articolati alle est remit me- 
diante cerniere. Piu precisamente, le coppie di compo- 
nenti sono tra lore vincolate con una cerniera 2 IE in 
5 corrispondenza di una delle estremita, essendo le altre 
estremita vincolate^ sempre mediante cerniere 2 IF, 21G, 
al piano superiore in corrispondenza dei sostegni infe- 
rior! 13C ed al piano inferiore in corrispondenza degli 
element! linear! superior! IID, 

10 Sono inoltre previsti scontri del tipo indicate 

con HE attigui alia cerniera 21G di vincolo sugli ele- 
ment! linear! superior! IID in modo da impedire la com- 
pleta apertura a 180° dell ' articolazione tra le due 
coppie di componenti e limitandone I'angolo a valori 

15 anche di poco inferior!. 

Si determina una posizione di chiusura del cesto 
secondo I'invenzione quando (Figg. 3 e 4) le sponde 
vertical! esterne contigue e le sponde vertical! inter- 
ne cbntigue giungono a battuta. In questa posizione, le 

20 coppie di element! parallel! 21A, 2 IB e 21C, 2 ID che 
compongono la cerniera articolata 21, vengono parzial- 
mente penetrati da! sostegni inferior! 7C, 9C, IIC, 13C 
e dagl! element! linear! superior! 5B, 7B, 9B, IIB. In- 
fatti, i componenti costituenti ciascuna coppia 21A, 

25 21B e 21C, 21D, sono vincolati parallelamente ma leg- 
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germente distanziati in modo da permettere detta pene- 
trazione e consentire la chiusura del cesto 1. Inoltre, 
in posizione di chiusura, in corrispondenza della bat- 
tuta tra due sponde contigue, per ciascuna cerniera ar- 



coraggio delle cerniere articolate stesse 5B, 7B, 9B, 
IIB e IC, 9C, lie, 13C all'interno delle quali sono 
racchiusi i perni di articolazione 2 IE tra una coppia e 
I'altra. 



cesto secondo 1 ' invenzione, il vincolo 121 tra piani 
contigui pud comprendere (vedi Figg. 7 e 8) un elemento 
lineare 12 IB vincolato mediante una cerniera 12 IF al 
sostegno lineare inferiore 113C del piano superiore e 

15 scorrevolmente vincolato mediante un accoppiamento per- 
no 12 IG fessura 151 ad un elemento lineare superiore 
11 ID del piano inferiore. 

II piano piu basso 5 e rigidamente vincolato alia 
porzione inferiore del cilindro cavo 3 in corrisponden- 

20 za della sponda verticale interna 5A. II piano piu alto 
13, viceversa, e dotato di una maniglia 15 incernierata 
a due degli element! superiori 13B disposti su posizio- 
ni diametralmente opposte rispetto alia sponda interna 
13A e munita di un foro 17 di aggancio per permette3:::ae: 



5 ticolata sussiste una distanza tra gli elementi di an- 



10 



Secondo una alternativa forma di realizzazione del 



25 



il sollevamento tramite mezzi adatti. Un secon 



13 




Uff . Teen. Ing. A, Mannucci S.r.l. 



di aggancio 25 d previsto su di un elemento lineare 23 
disposto internamente al cilindro cavo 3 lungo un dia- 
metro in corrispondenza dell'estremita superiore di 
detto cilindro 3. 
5 In pratica^ il cesto secondo I'invenzione puo as- 

sumere una posizione chiusa (vedi Fig. 1) ed una posi- 
zione aperta (vedi Fig. 2): la posizione chiusa e pre- 
vista per le fasi di bagnatura, tintura e centrifuga- 
zione degli articoli disposti all 'interne del cesto 1, 

10 mentre la posizione aperta e prevista per la manipola- 
zione degli articoli nelle fasi di disposizione sui e 
di estrazione dai piani del cesto stesso. Per il pas- 
saggio dalla posizione chiusa alia posizione aperta^ 
mezzi adatti al sollevamento vengono vincolati alia ma- 

15 niglia 15 in corrispondenza del foro 17 ed attivati per 
sollevare, allontanandoli in direzione verticale, i 
piani sovrapposti. In guesto modo si permette I'accesso 
ai vari piani a rete 5, 1 , 9, 11, 13 ad uno o piu ope- 
ratori i quali possono manipolare gli articoli dispo- 

20 nendoli su detti piani o estraendoli dal cesto. Owia- 
mente, il passaggio dalla posizione aperta a quella 
chiusa awiene con il procedimento inverse^ abbassando 
cioe - mediante i mezzi di sollevamento - la maniglia 
15. I mezzi di solleveanento possono essere di gualungue 

25 tipo, ad esempio anche costituiti da un argano su un 
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carro-ponte . 

Le spon<3e esterne di ciascun piano possono essere 
dotate di apposite luci di passaggio, che agevolano la 
fuoriuscita del liquido di tintura durante la fase di 
5 centrifugazione. 

II secondo foro di aggancio 25, essendo previsto 
su di un elemento 23 solidale al cilindro 3, permette - 
mediante mezzi adatti - il sollevamento del cesto 1 in 
posizione chiusa per il trasporto di questo attraverso 
10 i dispositivi per la bagnatura e/o per la tintura e/o 
per la centrifugazione e/o per trasportare il cesto se- 
condo I'invenzione per qualsiasi altro scopo. 

La disposizione del cilindro cavo 3 consente di 
ottenere una costruzione compatta del cesto. Tuttavia, 
15 non si escludono altre conf igurazioni come nel seguito 
accennato. 

Nelle Figg- 10 e 11 e mostrata una forma di rea- 
lizzazione alternativa del cesto secondo I'invenzione. 
In questo esempio la struttura rigida 203 e posizionata 
20 esternamente alia superficie dei piani. Tale configura- 
zione permette comunque di effettuare sollevamenti e/o 
spostamenti del cesto essendo previsti punti di aggan- 
cio 225 per applicare una forza di sollevamento F. 

Nelle Figg. 12 e 13 e mostrata una ulteriore forma 
25 di realizzazione di un cesto secondo I'invenzione. In 
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questo caso il cesto non comprende una struttura rigi- 
da. La presenza di fermi 335 azionabili permette di 
rendere la stessa struttura allungabile, con fermi 
sbloccati, o rigida, con fermi attivati. In questo caso 
5 necessaria la presenza di un unico punto di aggancio 
333 il quale e adatto a determinare 1 ' allungamento del- 
la struttura a fermi 335 sbloccati o il trasporto della 
struttura chiusa se i fermi 335 sono attivati. 

Come apparir^ chiaro dalla descrizione che prece- 

10 de, il cesto consente di tingere in normali macchine da 
tintoria articoli che attualmente richiedono I'impiego 
di dispositivi a cassette. Gli articoli da tingere pos- 
sono essere inf atti adagiati sui vari piani che formano 
il cesto. Accostando i piani gli uni agli altri, il ce- 

15 sto pud poi essere inserito nella macchina da tintoria 
e subire un normale ciclo di tintura ( eventualmente 
previa bagnatura), come accade con i cesti tradizionali 
in cui gli articoli vengono disposti alia rinfusa. Nel 
cesto secondo 1 ' invenzione^ tuttavia, gli articoli man- 

20 tengono il loro assetto originario. Dopo la tintura, se 
il tipo di articolo trattato lo consente, il cesto pud 
essere utilizzato per eseguire una operazione di cen- 
trifugazione. In definitiva, quindi, il cesto viene 
trattato e manipolato come un normale cesto da tintura, 

25 ma consente la manipolazione di articoli che non posso- 

16 
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no essere tinti alia rinfusa/ bensi devono essere ada- 
giati su un piano per essere sottoposti a tintura. 

E ' inteso che il disegno non mostra che una sem- 
plificazione data solo quale dimostrazlone pratica del 
trovato^ potendo esso trovato variare nelle forme e di- 
sposizioni senza peraltro uscire dall'ambito del con- 
cetto che informa il trovato stesso. 
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RIVENDICAZIONI 

1. On cesto da tintura (1) per il contenimento 
di articoli da sottoporre a trattamenti che prevedono 
I'immlsslone e/o la fuoriuscita e/o I'estrazione di li- 

5 quidi caratterizzato dal fatto di comprendere una plu- 
ralita di vani ( ) tra loro uniti tramite mezzi per 
consentire I'accesso a detti vani. 

2. Un cesto (1) come da rivendicazione 1, carat- 
terizzato dal fatto che detti vani comprendono piani 

10 (5, 7, 9^ 11, 13) per disporre gli articoli, essendo 
detti piani (5, 1, 9, 11, 13) reciprocamente 
allontanabili ed awicinabili, 

3. Un cesto come da rivendicazione 2, caratte- 
rizzato dal fatto che detti piani presentano aperture 

15 per la circolazione di un liquido di tintura. 

4. Un cesto (1) come da rivendicazione 1 o 2 o 
3, caratterizzato dal fatto che ciascuno di detti vani 
comprende una sponda esterha (5B, 7B, 9B, llB, 13B), le 
sponde dei vari vani essendo tra loro chiudibili a bat- 

20 tut a. 

5. Un cesto come da una o piii delle rivendica- 
zioni precedent i, caratterizzato dal fatto che detti 
vani hanno sviluppo circolare. 

6. Un cesto (1) come almeno da rivendicazione 4, 
25 caratterizzato dal fatto che ciascuna di dette sponde 

18 
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esterne (5B, 7B, 9B, IIB, 13B) chiudibili a battuta e 
vincolata ad""uno di detti piani (5, 7, 9, 11, 13). 

I. Un cesto come da una o . piu delle rivendica- 
zioni precedent:!, caratterizzato dal fatto che detti 

5 vani definiscono una struttura allungabile, detti vani 
essendo tra loro uniti tramite elementi articolati (21, 
121, 221, 321). 

8. Un cesto come almeno da rivendicazioni 2 e 7, 
caratterizzato dal fatto che detti elementi articolati 

10 uniscono due a due tra loro detti piani (5, 7, 9, 11, 
13) . 

9. Un cesto come almeno da rivendicazione 7, ca- 
ratterizzato dal fatto di comprendere una struttura ri- 
gida (3, 203) vincolata alia detta struttura allungabi- 

15 le. 

10. Un cesto come da rivendicazione 9, caratte- 
rizzata dal fatto che detta struttura rigida (3, 203) 
comprende un cilindro cavo. 

II. Un cesto come da rivendicazioni 10, caratte- 
20 rizzato dal fatto che detto cilindro cavo (3) e detti 

vani sono coassiali. 

12. Un cesto come da rivendicazione 11, caratte- 
rizzato dal fatto che nell'assetto di minimo allunga- 
mento di detta struttura allungabile i vani sono inve- 
25 stiti attorno al cilindro cavo (3), detti vani compren- 

19 
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dendo ciascuno una sponda interna (5A^ 7 A, 9 A, llA, 
13A) circondante detto cilindro cavo, 

13 . Un cesto ( 1 ) come almenp da rivendicazioni 2 
e 1, caratterizzato dal fatto che detti element! arti- 

5 colati (21, 121, 221, 321) comprendono mezzi a cerniera 
che consentono spostamenti relativi tra piani (5, 7, 9, 
11, 13) contigui. 

14. Un cesto (1) come da rivendicazioni 7 e 13, 
caratterizzato dal fatto che detti mezzi a cerniera 

10 (21, 221, 321) comprendono almeno duecomponenti lineari 
(21A, 2 IB; 21C 2 ID) tra loro vincolati con una cerniera 
(2 IE) in corrispondenza di una delle estremita, essendo 
le altre estremita vincolate, sempre mediante cerniere 
(2 IF, 21G) a due vani adiacenti del cesto. 

15 15. Un cesto come da rivendicazione 14, caratte- 

rizzato dal fatto che detti due coroponenti lineari sono 
vincolati al piano superiore in corrispondenza di so- 
stegni (13C, IIC, 9C, 7C) ed al piano inferiore in cor- 
rispondenza di elementi lineari (IID, 9D, 7D, 5D) . 

20 16. Un cesto (1) come da almeno rivendicazioni 7 

e 13, caratterizzato dal fatto che detti mezzi a cer- 
niera (121) comprendono un elemento lineare (121B) im- 
pegnato in corrispondenza di una delle estremita ad un 
piano mediante un vincolo a cerniera (12 IF) ed in cor- 

25 rispondenza dell'altra estremita ad un piano contiguo 
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tramite un accoppiamento comprendente un'asola (151) ed 
un perno (121G). 

17. Un cesto (1) come almeno da rivendicazioni 7 
e 13, caratterizzato dal £atto che det:tl spostamenti 

5 relativi tra piani contigui awengono in direzlone ver- 
ticale mediante una forza (F) di sollevamento applicata 
ad un punto di afferraggio (17, 217, 333) vincolata a 
de-tta struttura allungabile, detta forza provocando 
I'estensione degli element:i articolati (21, 121, 221, 
10 321). 

18. Un cesto (1) come almeno da rivendicazioni 7 
e 9, caratterizzato dal fatto di comprendere un punto 
di afferraggio (25, 225, 333) solidale a detta struttu- 
ra rigida (3, 203), la quale fornisce un punto per 

15 1 ' applicazione di fprze (F) per effettuare il solleva- 
mento e/o lo spostcimento e/o il trasporto del cesto in 
posizione chiusa. 

19. Un cesto (1) come almeno da rivendicazione 3, 
caratterizzato dal fatto che la chiusura e I'apertura 

20 di dette sponde (5B, 7B, 9B, IIB, 13B) chiudibili a 
battuta e determinata dalla distanza intercorrente tra 
due piani contigui. 

20. Un cesto (1) come almeno da rivendicazioni 7 
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e 9, caratterizzato dal fatto che detta struttura alr^-^^p^^^s. 
lungabile e detta struttura rigida sono tra loro vintebJ^V^ Kreyira^i^ 

I ^ 'O 
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late in corrispondenza di una porzione (5A^ 205) di 
detta struttura allungabile. 

21. Un cesto (1) come almenp da rivendicazioni 7 
e 9, caratterizzato dal fatto che detta struttura rigi- 

5 da 6 disposta esterneunente a detti vani. 

22. Un cesto (1) come da rivendicazione 21, ca- 
ratterizzato dal fatto che detta struttura rigida com- 
prende element! linear! (203) disposti esternamente e 
perpendicolarmente a detti piani. 

10 23. Un cesto (1) come almeno da rivendicazione 7, 

caratterizzato dal fatto che detta struttura allungabi- 
le 6 bloccabile nella posizione di minimo allungamento 
mediante mezzi di aggancio (335) in modo da poter assu- 
mere un assetto rigido. 
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